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アルミの六価クロム代替え ベルスクードプロセス

ベ ル ス ク ー ド プ ロ セ ス は 、 Ａ Ｄ Ｃ １ ２ 等 全 て の ア ル ミ ・ ア ル ミ 合 金 に 使 用 で き 、

有 害 な 六 価 ク ロ ム を 処 理 工 程 に 含 ま な い 環 境 保 護 に 対 応 し た プ ロ セ ス で す 。

尚 、 ベ ル ス ク ー ド プ ロ セ ス に は 、 ク ロ ム フ リ ー タ イ プ の Ｖ Ｓ － ６ ０ ０ プ ロ セ ス と

三 価 ク ロ ム タ イ プ の Ｖ Ｓ － ６ ２ ０ 、 Ｖ Ｓ － ６ ２ １ プ ロ セ ス が あ り ま す 。

特 徴
ク ロ ム フ リ ー タ イ プ 三 価 ク ロ ム タ イ プ

V S - 6 0 0 プロセス V S - 6 2 0 プロセス V S - 6 2 1 プ ロ セ ス

有 色 ク ロ メ ー ト と
有 色 ク ロ メ ー ト よ り 優 れ た 耐 食 性

同 等 の 耐 食 性

自 己 修 復 性 に よ り 、 錆 か ら 傷 を 抑 え る

優 れ た 塗 装 密 着 性

工 程
ク ロ ム フ リ ー タ イ プ 三 価 ク ロ ム タ イ プ

工 程 ＊ １ ）

V S - 6 0 0プ ロ セ ス V S - 6 2 0プ ロ セ ス V S - 6 2 1 プ ロ セ ス ＊

２ ）

脱 脂 １ Ｎ １ ２ ４

↓ 水 洗 ↓ ↓

活 性 化 Ｖ Ｓ － ４ ３ １

↓ 水 洗 ↓ ↓

脱 ｽ ﾏ ｯ ﾄ 硝 酸

↓ 水 洗 ↓ ↓

表 面 調 整 Ｖ Ｓ － ４ ７ ６

↓ 水 洗 ↓ ↓

化 成 処 理 VS-6 0 0 V S - 6 2 0 V S - 6 2 1

↓ 水 洗 ↓ ↓ ↓

乾 燥 乾 燥
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性 能
ク ロ ム フ リ ー タ イ プ Ｖ Ｓ － ６ ０ ０ プ ロ セ ス の 耐 食 性 及 び 塗 装 密 着 性 は ６ 価 ク ロ メ ー ト

（ ア ル メ ー ト ６ ６ ） と 同 等 で す 。 ま た 、 三 価 ク ロ ム タ イ プ Ｖ Ｓ － ６ ２ ０ 、 ６ ２ １

プ ロ セ ス の 耐 食 性 は 、 ６ 価 ク ロ メ ー ト よ り す ぐ れ 、 塗 装 密 着 性 は 同 等 で す 。

ベルスクードプロセス処理品の耐食性　(試片：ADC12)
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